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GO URETIM :

Uretim moddili, isletmelerin Uretimden girig, sarf ve fire islemlerini otomatize ederek Uretim sonucu
olugsan malzeme durum degisikliklerinin hizli ve pratik olarak takip edilmesini saglar.

Tanimlar :

Uretim iglemleri igin 6ncelikle mamul kartinda bulunan “Mamul Alt Malzemeleri” penceresine agsagidaki
bilgiler girilmelidir.

Asagidaki érnekte Taban mamul’inin Uretime sirasinda sarf edilecek hammedeler Granil ve madeni
Yag olarak tanimlanmistir. Miktar béliminde bulunan “1” asagidaki formulasyonun 1 adet mamul
Uretimi icin oldugunu gosterir. Miktar istege bagli olarak farkli yazilabilir. Birim; mamul’in Uretimden
giris fisindeki miktarinin hangi birimle geleceginin tanimlandigi alandir. Ambar’da ise; Uretim sonucu
olusacak mamulin hangi ambara girecegi belirlenir.

Malzeme Alt Malzemelerinin satirlarinda sarf edilecek hammadde/yarimamuller segilir. Miktar
bélimine, yukarida tanimlanan mamul miktari dretimi igin (6rnegimizde 1) gerekli
hammadde/yarimamul miktarlari tanimlanir. Birim alaninda hammadde/yarimamul’in sarf ve fire
fislerine gelecek miktarlarinin birimi yazilmahdir. Ambar alanlarinda hammadde/yarimamul hangi
ambardan c¢ikilacagi bilgisi segilir.

Masraflar da birer malzeme karti olark agiimali ve Mamul Alt Malzeme’lesi satirina segilmelidir.

Satirlardaki fire alanlarina ytzdesel bilgi girilir. Ornegimizde fireler her iki hammadde igcinde % 10
tanimlanmigtir. Bunun anlami 1 adet taban dretimi igin 0,6 Kg. Granul, 1,2 Kg. Madeni Yag sarf
edilirken 0,06 Kg. Granil, 0,12 Kg. Madeni Yag fire verilecektir. Bu hesaplamalara gére olusacak sarf,
fire, Uretimden giris figlerini asagida inceleyecegiz.

@ Malzeme (Mamul) - M.001 6 O ¢
kodu .001
aciklamas | TABARN
E-i5 kodu = =)

Genel Bilgiler | Izleme | Birimler | Alkernatifler - Malzeme Szellikleri - Muhasebe Hesaplar - Mamul &l Malzemeleri | E-Madaza

Mikkar 1| Eirm | ADET 7] Bélim | 000, Merkez 2]
Ambar | 000, Merkez F+
Malzeme Kodu Malzeme Aciklamasi Miktar Birim Fire Faktdriif®o) Bolir
H.T. 001 SR AMUL 0,6 ki 10 000, Merkez
H.T. 002 MADENT a3 1,2 kG 10/000, Merkez
MASRAF MASRAF 1 BIRIM 000, Merkez
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Uretim Fisleri :

Uretim Figleri ile mamul Uretim miktari girilerek gerekli sarf, fire ve (retimden giris fislerinin
olusturulmasi saglanir.

@ Hizti Uretim Figi{Uretim) - 0000000000000013 608
Fig Mo 000000000000001:3 Gzel Kod :
Tarih 01.05.2007 e vetki Kodu =
Saat 01:19:54
Mamul
Kodu M.002 @] Mikkar 1
Acklamas | AYAKKABI sl Bitimn ADET [%] ambar | 000, Merkez B
Siparis Fis Mo ]
Alk Malzemeler
Malzeme Kodu Malzeme Aciklamasi Miktar Birim Fire Faktori

| TABAN

H.T. 003 DERI 1 ADET (]
< >

¥ar mamdiller
® Uretilmeyecek

) Oretilecek

O retilecek (Stakka olmayan mikkar) .C Hesapla :;. .': Kaydet ';. 'x Vazgec /'

Yukaridaki Ornekte Uretim iglemi sonucunda 1 adet ayakkabi Uretimi yapilmistir. Uretim belli bir
siparise karsilik yapiliyorsa Uretimin nedeni olan siparig fisi “Uretim Fisi’ne segilebilir. Uretim'e
segilecek siparis figinin statisinun “Sevkedilebilir” olmasi gerekir. Aksi halde siparis fisi Uretim Figine
segilemez.

Hesapla butonuna basildigida yari mamuller;

Uretilmeyecek ise, Ayakkabrnin maul alt malzemelerine bakilarak dogrudan ilgili malzeler fise
getirilerek kaydin tamamlanmasiyla sarf edilir.

Uretilecek ise, Ayakkabi retmek igin gerekli yarimamul'iin yani tabanin mamul alt malzemeleri
getirilerek kaydin tamamlanmasiyla birlikte sarf edilir.
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Uretilecek (stokta olmayan miktar) ise, Ayakkabi tretmek igin gerekli yarimamul’lin ambardaki miktari
dogrudan getirilirken eksik kalan miktarin dretilesi igin tabanin mamul alt malzemeleri getirilerek kaydin
tamamlanmasiyla birlikte sarf edilir.

Olusacak malzeme figlerinin tarihi Uretim Fisinin tarihi ile ayni olur. Uretim Fisi kaydedildikten sonra
“Uretim Figleri” listesi penceresinde mouse’un sad butonundan “malzeme figleri’ yapilarak, Uretim
Fisi'yle olusan fislere erigilir. Bu fislerde malzeme satiri ekleme, g¢ikartma, miktar, birim, ambar
degistirme islemleri yapilabilir.

Asagida, Uretim Islemi sonucunda olusturulmus sarf fisi goriilmekte. Bu fisin olusmasiyla merkez
ambarda bulunan hammadelerden stok ¢ekilmigtir.

Q Sarf Fisi - 000000000000001 4 e
Fig | Detaylar
Fis Mo 000000000000001 4 Bizel Kod fd ambar 000, Merkez )
Fis Tarhi  |01.05.2007 o) Yetki Kodu b
Saak 01:19:54
Belge Mo

|| Ek Wergi Tutan Hesaplansin

Tiir Kodu Aciklama Miktar Birim Birim Fiyat

Malzeme M. 001 TAEAMN 1 ADET
Malzeme H.T. 003 CERI 1 ADET
Malzeme
« (=3 [
Kullamlacak Para Birimi

Genel Satirlar Yerel Para Birimi Raporlama Dovizi

JEURD ) Verel Para Birimi

. Toplam Ek Yergi
./ ELRC Toplarn

=] [ Kavdet )L Mazgec )

Asagida, Uretimden Giris figi gériilmekte. Bu figin olusmasiyla birlikte malzeme girigi olacaktir.
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-t Uretimden Giris Fisi - 0000000000000014

Fis | Detavlar
Fig Mo 00ao00000a000001 4 Gzel Kod :
Fis Tarihi ~ |01.05,2007 Yetki Kadu £
Saat 01:19:55
Belge Mo
Tiir Kodu Aciklama Miktar
Malzeme M. 002 AYAaKKABL
Malzeme
<8
Kullamlacak Para Birimi
Genel Satirlar
_JELROD & vverel Para Birimi

Yukarida bulunan

malzeme figleri,

CJEURD Toplam

listelenedikleri “Diger

Yerel Para Birimi

Malzeme Figleri”

L

6086
Arnbar 000, Merkez E‘
Birim Birim Fiyat
1 ADET

Raporlama Divizi

( kaydet ) ( vammer )

penceresinden

cikartilamz.Malzeme figlerinin ¢ikartilmasi Uretim Fisinin gikartiimasi ile birlikte olabilir. Uretim Fisinin
cikartilmasi sirasinda bagl malzeme figleri de kayitlardan gikartilabilecegi gibi “Baglantisini Kopar”
segilirse Uretim Fisi silinirken malzeme figlerinin silinmesi engellenir.

Uretim sonucunda olulan malzeme figleri maliyetlendirme islemleri ile maliyetlendirimektedir.

Yine Uretim Figleri izerinden sag buton ile ihtiyag Listesi alinabilir. intiyag Listesinde Uretim éncesi
malzeme miktari, Uretimde kullanilan malzeme miktari ve Uretimin tamamlanmasi igin gerekli malzeme

miktari bulunmaktadir.
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TAKIM BOZ :

Takim Boz ise Uretimin tam tersi islem yaparak mevcut bir mamuli mamul alt malzemelerine ayirir.

<&

00POODOO [ C
( Hizh Uretirn Fi... )( Yinetici Konsal... T:l::u Boz

13 G0 SUMUM FIRMAST (1)01.01,2007...31.12.2007

iki secenegi vardir:

i Hizh Uretim Figi{Takim Boz) - 0000000000000014 aane’
Fig Mo 000000000000001 4 | Ozel Kod ]
Tarih 02,05, 2007 e vitki Kodu ]
Saak 11:03:31
~Mamul
Kodu | Miktar
Aciklamas ;| Birirn @ Arnbar | @|
Fite Fakkdri
Ak Malzemelsr
Malzeme Kodu Malzeme Aciklamasi Miktar Birim Baliir

| [

Tl

~flt Malzemeler
® Bozulmayacak

() Bozulacak

( Kaydet ) ( Yazge :’J
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Alt Malzemeler Bozulmayacak segilirse; Yalnizca Mamdil alaninda secilen malzemenin mamul alt
malzemeleri hesaplanir. Bu malzemeler i¢in tretimden giris, mamul igin ise sarf fisi kesilir.

Alt Malzemeler Bozulacak secilirse; Mamil'in alt malzemeleri arasinda yarimamul/mamil
bulunuyorsa o malzemelere ait mamul alt malzemeleride uretilir.

Gerek Uretim Figleri gerekse Takim Boz fisleri LG_XXX_XX_QPRODUCT tablosuna
kaydedilmektedir.
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